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USE CASES BEGLEITEN

ASSISTENZSYSTEME FUR DIE
KUNSTSTOFFVERARBEITUNG

Anwendung fiir Kunststoffverarbeitung

Verbesserung von Produktivitdt, Produktqualitét und
Arbeitsbedingungen durch Kombination von
Expertenwissen, Simulation und
Automatisierungstechnik

&AMMENFASSUNG

Expertenwissen Uber den Kunststoffverarbeitungsprozess wird
mit den Ergebnissen aus Live-Computersimulationen
kombiniert, um automatisiert Informationen zur Optimierung
des Produktionsprozesses zu generieren.

MGANGSSITUATION

Kunststoffverarbeitungsprozesse werden immer komplexer. Die
Wechselwirkungen von Prozessparametern, Materialeinfluss,
Umgebungseinfluss, Thermodynamik und Mechanik sind derart
vielfaltig, dass es selbst gelernten Fachkraften oft schwer fallt,
den Prozess optimal zu parametrieren. Aufgrund generell hoher
Produktionskosten am Standort Deutschland ist es aber
dringend notwendig, wirtschaftliche produktive Prozesse zu
erreichen, so dass computergestiitzte Assistenten zwingend
notwendig werden.

EJEKTBESCHREIBUNG

Im Rahmen des Projektes generieren verschiedene
Computersimulationssysteme, die bislang nur offline zur
Auslegung von Schnecke und Extruder, Extrusionswerkzeug und
Duse sowie der Kuhlstrecke der Kunststoffspritzanlage eingesetzt
wurden auf der Basis von neuer digitaler Prozessdatenerfassung
live wahrend des Produktionsprozesses automatisiert Ergebnisse
Uiber die Prozessqualitat. Diese Ergebnisse werden kombiniert
mit einer Expertendatenbank zu Empfehlungen oder einem
autonomen Anlageneingriff fiihren, die den Prozess verbessern.

MERENZEN

Kunststoffverarbeitende Unternehmen, Rohstoffherstellung,
Maschinenbau; international

MUSTRIE 4.0 - MERKMALE

Anlagenleistungsoptimierung durch Prozessoptimierung mittels
Sensoren und Abbildung kundenindividueller Prozesse direkt
aus ERP und MES. Qualitatssicherungsservices, Remote Services
flr verschiedene Applikationen. Flexible Einsetzbarkeit auch bei
wechselnden Packgutern.
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Durch eine Kopplung von Prozessdatenerfassung mit ver-
schiedenen Computersimulationsldsungen (digitaler Zwilling),
werden in Echtzeit Informationen Gber den Produktionsprozess
zuganglich gemacht, die kein physisches Messsystem zu
generieren in der Lage wiére. Diese zusatzlichen Informationen
aus dem Prozess erlauben die Generierung von Optimierungs-
vorschlagen mit einer Qualitat, die auf herkdmmlichen Wegen
nicht realisierbar ware.
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Einsatz von standardisierten Schnittstellen und Komponenten und
Vermeidung von proprietaren Losungen ist das Ziel. Die
Ubertragbarkeit der Informationen auf andere Anlagen und Prozesse
durch offene Kommunikationsschnittstellen ist mit OPC UA realisiert.
Die Verwaltungsschale konnte diesen Weg erleichtern.
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